Aus dem HPLS — 1800 - Modulbaukasten

Wafer-Tisch

Ubergabemodul

Wafer-Tisch—Linear-Tra
Mogliche Versionen | Leadframe-Streifer
des Anlagen-Inputs

PV
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Bauteilzuflihrung mittels
Wafertisch

Bauteilabnahme vom Wafer
WafergroRe: 8“/12“ /16
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Ubergabemodul
Wafertisch — Linear-Transfereinheit

Schrittmotor
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absenkung e vom \Wafer
Pipettenabsenkung ‘#
PM Aufnahme
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Linear-Transfereinheit

Schrittmotor

Vacuumkammer
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Bauteilzufuhrung aus
Mehrfach-Leadframe
bzw. Matritzenstreifen

Vereinzelungsmodul
8-fach Nutzen
Ausschneiden aus Mehrfach-Leadframe-Streifen
und Ubergabe an Vereinzelungsmodul 8-fach

Ubergabe von Vereinzelungsmodul an
Lineartransfereinheit

\l“’; " Ubergabe von Linear-Transfereinheit an
Inline-Handling im Doppelnutzen
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Zufuhrstation
Bauteilzuflihrung aus
endlosem Doppel-Leadframe
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Ausschneiden

Ubergabe an Inline-Handling
im Doppelnutzen
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Zufuhrstation
Bauteilzufuhrung aus Tube

Tube-Zufuhrmodul

Vereinzelung und Ubergabe

i an Inline-Handling




Zufuhrstation Bauteilzufuhrung
aus Rutteltopf im Doppelnutzen
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Bauteilbunker

Ritteltopfe

Vereinzelung und Ubergabe
an Inline-Handling im
Doppelnutzen
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Aus dem HPLS — 1800 - Modulbaukasten

Bauteilzentrierstation
Flippstation 180° 2-fach
Wendestation 90°/180°
LED-Messstation
Messstation Kelvin-Kontz
Messstation ,,Hohe S
Laserstation Baute
Biegestation Ei

Mogliche Versionen
von
Bearbeitungsstationen
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Bauteilbearbeitung

Bauteilzentrierstation 2-fach

Pipettenabsenkung

Pipettentrager
Inline-Handling
Standard

Zentrie

Zentrierplattchen
bauteilspezifisch

Antrieb
Zentrierhub
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Bauteilbearbeitung
Bauteil Flippstation 180° 2-fach
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Pipettenabsenkung el c Pipettenabsenkung
Bestuickung Flippnester | Entnahme Flippnester

Pipettentrager
Inline-Handling

Standardmoc
Flippen
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Nestplatte
Entnahme
bauteilspezifisch

Nestplatte
Bestlickung
bauteilspezifisch

Linearmotor
Z=Hub
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Bauteilbearbeitung
Pipetten-Wendestation 2-fach

Antrieb
Wendefinger
90°/180°

Antrieb
Z=Hub e Standardmodul

Wendekopf SRee— Wenden 90°/180°
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Vorschub Ein

Pipettentrager
Inline-Handling
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Bauteilbearbeitung

LED-Messstation Pipettenabsenkung

Messrad Entnahme

Pipettenabsenkung
Messrad Bestuckung

Antrieb Messrad
Motor

Zangenrotor

Ulbrichtkugel
Messung 1

Antrieb

Schublade Kontaktier

fur Service

Ulbrichtkugel
Messung 2




Bauteilbearbeitung

Messstation , Elektrischer Test”

Messstation mit
Kelvin-Kontaktierung
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Bauteilbearbeitung

Messstation ,Hohe Strome*“

Hochstrom Teststation
mit isoliertem Bauteiltrager
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Bauteilbearbeitung/-beschriftung

Laserstation Doppelschritt

Laser-Strahlengang

Ubergabe
Inline-Handling
in Laserscheibe

BV Laserbeschriftung

Laserscheibe
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Bauteilbearbeitung

Biegestation Einzelschritt

Bauteilbeinchen
in Form trimmen
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Bauteilbearbeitung
Biegestation Doppelschritt

Bauteilbeinchen
in Form trimmen
(Doppelschritt)
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Bauteilbearbeitung

Qualitatssortierstation 8-fach
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Bauteilsortier
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Bauteilbearbeitung

Optisches Inspektionsmodul

Optische Inspektion
von Bauteilbeinchen
nach dem Trimmen
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Aus dem HPLS — 1800 - Modulbaukasten

Tube-Sortiermodul

4 . Wafer-Aufbautisch
Mbgliche Versionen Tape-Einheit bestehenc
des Anlagen-Outputs Tape- Abspu '

PV
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Anlagen Output

Tube-Sortiermodul 36 Tubes
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Anlagen Output
Wafer-Aufbautisch 3-fach

8“ Wafer

Wafer-
Aufnahmetisch

Y-Achse
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Anlagen Output

Tape Abspuleinheit 4-fach
Blister-Tape
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Kreuzwickelspule
Spur 1

Kreuzwickelspule
Spur 2

Kreuzwickelspule
Spur 3

Kreuzwickelspule
Spur 4
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Anlagen Output

Tape-Einfadeleinheit 4-fach
Blister Tape

Spur 1
Spur 2

Spur 3

Spur 4
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Schlaufenwippe




Anlagen Output

Tape-Kassette 4-fach

Tape-Station
Tape-Station 4

Tape-Station 3

Tape-Station 5

Hauptantriebsmotor

Tape-Station 1

P M in Serviceposition




Anlagen Output

Spulenaufnahme 4-fach
Blister Tape

Spur 1

Spur 3

Spur 4

Spur 2
in\

Wechselposition
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